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Der konventionelle Aufbau von Montageautomaten 
mit pneumatischen Handlingsgeräten erfordert einen 
hohen Steuerungsaufwand und bleibt trotzdem stör-
anfällig und langsam. Mit einem neuen technischen 
Denkansatz schafft der Pick-o-Mat hier Abhilfe und 
überzeugt durch eine leistungsstarke und noch dazu 
kostengünstige Lösung.

Ein Zentralantrieb setzt bis zu 24 Einlege-, Press- oder 
Hubmodule in dynamische Bewegung. Abhängig vom 
Vertikal- bzw. Horizontalhub realisiert der Pick-o-Mat 
bis zu 80 Takte in der Minute – und das mit minima-
lem Steuerungsaufwand und extremer Zuverlässigkeit.

Der Erfolgsbaukasten

Pick-o-Mat

Der Rundschalttisch wird entsprechend der Anzahl der 
Stationen und der Beladung so schnell wie möglich 
getaktet. Elektronisch mit dem Rundschalttisch ge-
koppelt entspricht eine 360° Drehung der Kurve des 
Zentralantriebs einem vollständigen Pick & Place-
Zyklus. Über einen am Zentralantrieb angebrachten 
Drehgeber lassen sich Steuersignale direkt ableiten 
(z. B. zum Schalten von Greiferventilen). 

Entsprechend der Produktphilosophie von WEISS er-
bringt auch der Pick-o-Mat auf Basis einer einfachen 
und eleganten Lösung ein Höchstmaß an Anwender- 
und Kundennutzen.

Anwendungsbeispiel: Montage einer Ventilbaugruppe 
auf PM 1100

Mehr Infos fi nden Sie unter www.pm1100.de 

Mit einem großen Publikumserfolg und einer überraschend hohen Anzahl an neuen Geschäftskontakten 

endete für WEISS die diesjährige AUTOMATICA in München. Selbst Stammkunden zeigten sich begeistert 

vom hohen Nutzen- und Innovationspotenzial der Produktpalette.

Technik, die begeistert
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AUTOMATICA bestätigt Innovationsstrategie von WEISS 

Unser jüngstes Mitglied der erfolgreichen CR-Hochlast-
Baureihe: der CR 700 für Aufbauten bis 5 Meter. Kleiner 
und kompakter als ein vergleichbarer konventionell kur-
vengetriebener Rundschalttisch erbringt er eine deutlich 
höhere Leistung. Frei programmierbar. Mit fl acher Bau-
weise, großer Mittenöffnung, höchster Dynamik und 
Genauigkeit. Und einem unschlagbaren Verhältnis von 
Preis und Leistung.

CR 700 – 

ein Kraftpaket setzt neue Maßstäbe

Dynamisch - kompakt - fl exibel - stark

Trend zu frei programmierbaren Lösungen

Das spektakuläre Messe-Highlight war die Präsentation 
eines CR 1300 mit einem tonnenschweren Beton-
quaderaufbau. Neben ihm vesetzte das Linearsystem 
LS280 mit ungewöhnlich hohen Taktzeiten die Besucher 
in Erstaunen. Generell bestätigte der Messeauftritt – 
er stand unter dem Motto „WEISS – Innovationsjahr 
2006“ – den Trend zu schnellen, fl exiblen und wieder 
verwendbaren Lösungen. Schon deshalb wurden die 
frei programmierbaren Rundschaltische und Handlings-
geräte automatisch zum Publikumsmagneten. Auch 
die mechanischen Rundschalttische – sozusagen die 
WEISS Klassiker – fanden großes Interesse auf Grund 
der vielen neuen Verbesserungen.
  
Bei den TR-Ringrundschalttischen zeigte sich, dass 
sich diese Baureihe mit ihrer großen Mittenöffnung 
als Alternative zum traditionellen Maschinenaufbau 
mittlerweile erfolgreich im Markt etabliert hat.  



Mit über 100 verkauften Anlagen in den letzten drei 
Jahren ist es der LS280 gelungen, eine wachsende 
Anzahl von Kunden zu begeistern. Ein Erfolg, den sie 
ihren vielen guten Eigenschaften zu verdanken hat. 

• kürzeste Werkstückträgerwechselzeiten
• weiche, ruckfreie Bewegung
• hohe Genauigkeit
• hohe Verfügbarkeit
• fl exibler modularer Aufbau
• Zuverlässigkeit (wartungsfrei im 3-Schicht-Betrieb)
• ESD-Fähigkeit
• überzeugendes Preis-Qualitäts-Verhältnis

Die LS280 erreicht eine Taktzahl, von der andere nur 
träumen. Wenn marktübliche Systeme bei 20 Takten in 
der Minute an ihr Grenze stoßen, liegt die LS280 von 
ihrem Limit noch weit entfernt. Sie basiert auf einem 
Antriebsprinzip, das an Eleganz kaum zu überbieten 
ist. Vom Rundschalttisch übernimmt sie Geschwindig-
keit, Zuverlässigkeit, Präzision und leichte Steuerbarkeit. 
Und vom Transfersystem die Flexibilität. Ein Erfolgs-
rezept, das sich bewährt hat.

Die LS280 – Montieren auf der Überholspur

Produktions-
Output:
37 Teile/min.

Produktions-
Output:
17 Teile/min.

Die LS280 im Vergleich:

Durch die Verkürzung der Transport-
zeiten wird der Output der LS280 
gegenüber herkömmlichen Systemen 
um etwa das 2fache erhöht.

LS280 von WEISS

Herkömmliches System
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Hub = 140
14 verfügbare 
arretierte Positionen

Hub = 280
7 verfügbare 
arretierte Positionen

     Beispiel: Parallelarbeit im System

Hub in mm WT Wechselzeit
in Sekunden

Kunden
Prozesszeit (s)

Taktzeit
der Station (s)

Resultierende 
Taktzeit               

pro Bauteil (s)
140 0,5 1,5   2,0 (1) 2,0

280 0,6 3,4   4,0 (2) 2,0

560 1,2 6,8   8,0 (3) 2,0

(1) Folgebearbeitung 1 Teil   (2) Parallelbearbeitung 2 Teile   (3) Parallelbearbeitung 4Teile  
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Unterschiedliche Prozesszeiten ausgleichen – 
Produktivität erhöhen

keine Unstimmigkeit. Denn durch die Kombination von 
140 mm Hub und 560 mm Hub kann das Ungleichge-
wicht überwunden werden (mit 560 mm Hub werden 
4 Bauteile zeitgleich eingezogen und parallel bearbei-
tet). Die gesamte Taktzeit der Anlage liegt weiterhin 
bei 2 sec. 

Neu: 70 mm Hub

Je kleiner die Bauteile und je höher die Anforderun-
gen an die Ausbringung der Anlage, desto wichtiger 
sind schnelle, kurze Hübe. Deshalb ist die LS280 ab 
sofort auch mit einem 70 mm Hub erhältlich. 

Bei einem Rundschalttisch bestimmt die längste Pro-
zesszeit den Takt der Anlage. Die LS280 gestattet es, 
unterschiedliche Hübe innerhalb einer Anlage zu kom-
binieren! Ohne aufwendiges Ausschleusen können im 
Sinne eines höheren Produktionsoutputs unterschied-
liche Prozesszeiten entkoppelt integriert werden.

Ein Beispiel aus der Praxis

Das Vergießen oder Prüfen von Sensoren in der Mon-
tagefolge nimmt 6,5 sec. in Anspruch. Alle anderen Fü-
geprozesse laufen bei max. 1,5 sec. Daraus resultiert 

Neu: Handarbeitsplatz

Gerade in der Anlaufphase eines Produktes ist es 
oft sinnvoll, verschiedene Arbeitsgänge manuell 
zu montieren. Hierfür steht ein passendes Hand-
arbeitsplatz-Modul zur Verfügung. Das Modul kann 
später durch ein Automatikmodul ersetzt werden.

Time to Market

Aus wenigen Standardelementen lassen sich komplet-
te Maschinen in kürzester Zeit aufbauen. Ebenso kurz 
sind unsere Lieferzeiten, denn alle Baugruppen liegen 
schon auf Lager. Alle LS280-Module haben autarke 
Antriebe mit vorparametrierten Steuerungen. Jede An-
lage durchläuft vor der Auslieferung eine komplette 
Funktions- und Qualitätsprüfung. Mechanische Schnitt-
stellen – Aufbauplatten, Werkstückträgerplatten, etc. 
– fertigen wir nach Ihren Zeichnungen. Für unsere Kun-
den resultiert aus all dem ein Zeitvorteil von mehreren 
Monaten. Und der ist in der Regel bares Geld wert.

Hub = 560
6 verfügbare 
arretierte Positionen
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